t~~ate: 
Utilisatetlr:. 
Mercredi, 2006-08-1615:24:19 


Marc Dube 
Feuille de Procede 


DELASTEK 
COMPOSITES 
_ 


DELASTB< 
COMPOSITES 
'nc. 


-.w-MU6rvLt:OM 


1 
UdM: 
UNITE 


: DOOR 


: OKC135-o010l-0011 


: 03140 


: OKC135 


: C 


: Tissu Fibercote E-76117788 


: 2006-08-23 
Ole: 


Nom Dessin 
Numero Article 


Numero Dessin 


ProJet Numero 


Revision dessin 
Materiel 


Date DOe 


~ 


COMP{)SlTL 


No. B.V. 


Type 


Dart Aerospace Ltd. 


-----.. 
. 
'"--=-.: 
~ 


: N" de piece Dart Aerospac : D3140~~0 


N" de piece Delastek Aeronaullque: 
359-00101-0011 


N" de piece Delastek Composites: DKG135-o0101-0011 


: 2006-08-16 


: NC 


: 36184 


Client 
: DART 
NumeroJob 
: 38111 


Numero Soumission: 
1726 


Numero B.A. 


Cette fois 


Prsht Rev. 


Premo fois 


Job precedente 


Ecrlt par 


Verifle & Approuve 
par 


Commentalres 


Process Sheet Rev.: 09 Changer Ie Klegecell TR75 Par Ie Rohacell 
715 


Produit additionnel 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: O.OOOOHrs Total Run: 
O.OOOOHrs 


. 
OUTILtAGES 
NECASSAIRES 
A LA FA8RICATION 
DE LA PltCE 


Numero Job: 


# Seq.: 


1.0 


,"\. 


/111111111111111111111 
11111 11111111 


Machine ou Operation: 


OUTILLAGE 


/111/11 
1111 1111111111111/' 


Description: 


OUTILLAGE NECASSAIRE A LA FABRICATION 
. 


i~~;t';~':' 
'. '.,'"''1111111111111111 
1111 
, . 
! 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MOUlE 


2.0 


Moule W 830-23000-02T 


Patron de decoupe W 830-23000-57T 


Patron de decoupe W 830-23000-61T 


Patron de decoupe W 830-23000-63T 


Patron de decoupe W 830-23000-69T 


Patron de decoupe W 830-23000-71T 


Patron de decoupeW 
830-23000-73T 


Patron de decoupe W 830-23000-75T 


Patron de decoupe W 830-23000-77T 


Patron de decoupe W 830-23000-79T 


Gabarit de taillage W 830-23000-06T 
( 2 piece) 
et W 830-2300-04T 


Forme de silicone W 830-23000-08T 


PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Preparation 
du moule selon la section 5.0 de I'instruction 
de travail TEC-77 


Quantite:._-'--- 
__ 
Date: 5, o1 ..0bsceau:. 
_ 
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r 
-/;late: 
Mercredi, 2006-08-1615:24:19 
Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
- 
• 


Client: 
DART 
Dart Aerospace ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
38111 
Numero Article: DKC135-o010/-0011 


I 
NumeroJob: 


111"111111111'" 
11111 1111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 
3.0 
AMB0211 
PREPERG FIBERCOTE E76117781 roul. 50' 
Commentair 
Qty.: 
12.3 VERGE(s)/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s) 
PREPERG 
FIBERCOTE 
E76117781 
raul. 50. 
- 


WdeLol: 
1-5657-1 


4.0 
PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


1111111 1111 11111111111111 
/1111111111111111111111111 
1111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 90.0000Min 
Total Run: 
1.5000Hrs 
DECOUPAGE 
MATERIEL 


Decoupe du lissu pre.impregne •• 761 pequets de 10.5 pi'. (7 pa~24.5 
Verges) 


Quantite: 
/ 
Date: S-01.ot, Sceau: 
{. 
L 
- 
5.0 
DRAPAGE 1 
DRAPAGE DARt 
j I 


/111111111111111111111111 
1111111 1111111111111111111 
1111 


I 
- 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 180.0000Min 
Total Run: 3.0000Hrs 
DRAPAGE DES PIECES 


Faire Ie drapage de 3 pHs de tissu pre-impregne 
e-761 ( 4 Paquets ) selon la section 8.1.1 de I'instruction de 
travail W TEC-?? 


" 
iL. rt 
I, 
Quantite: , 
Date: 6.01-~ceau: 


6.0 
AC0409 
Tissu a delaminer Refease ply B 


Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 
- 
Tissua 
delaminer 
Release ply B 


7.0 
AC0407 
Wrightlon 5200 Bleu P3 


Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 
Wrighllon 
5200 Bleu P3 


8.0 
AC0408 
Feutre de drainage N" Airweave N 10 
Commentair Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 
Feutre de drainage W Airweave 
N 10 


9.0 
AC0755 
Sac a vide N" Slrechlon 700 
- 
Commentair Qty.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE CAR(s) 
- 


Sac a vide W Strechlon 700 


10.0 
AC0098 
Ruban a gommer jaune #: T/AT -200Y 
Commentair 
Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


- 
Ruban a gommer jaune #: T/AT-200Y 


; 
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, 
UfTI'M 
Marc bub6 
. 
' IIsa eut: 
Feuille de Procede 
• 
• 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
3an 1 . 
Numera Article: DKC135.o01 0/.0011 
NumeroJob: 


1111111111111111111111111111111 
I111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: . 
. Description: 
11.0 
POCHE A VIDE 1 
FAIRE LA POCHE A VIDE 


111111111111 
1111111111 1111 /111 
- 
/11111111111 
11111 111111111 111/ 
Commentalr 
Setup: O.OOHrs/ Run: 120:0~00M~n 
Total Run: 2.0000Hrs 
EFFECTUER 
LA POCHE AVIDE 
I 


Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.1 de I'instruction de travaij,lC' 
77. 


Quantite:. 
I 
Date: 5- ()7•~ceau: 
V, L 


12.0 
CUISSON 1 
CUISSON PIECE DART 


/11111//1111/111/111111111111/ 


- 


/11111/11111111111111111111111 
- 
: 
Commentalr 
Setup: O.OOHrs/ Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 
- 
CUISSON 
DES PIECES 
. 


FaJre la cuisson selon la section 8.3.1 de 11nstruclion de travail N" TEC'? 
. 


Quantite: 
J 
Date: 5. D7.o~ceau: 
.; L 
~;s 
SCJY1 -:If 51c/f 
13.0 
DEMOULAGE 1 
DEMOULAGE PIECE DART 


111111111111111111111111111111 
/11111111111 
111111111111111111 
Commentalr 
Setup: O.OOHrs/ Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 
DEMOULAGE 
DES PIECES 


I 


Retirez Ie montage cuisson et faire les retouches 
de la piece, afin d'enlever 
les surplus de resines et les 
residus de tissu a delaminer. 


Quantite: 
/ 
Date: ro -o7.0'.3ceau: 
tI L rt- 
14.0 
INSPECTION 3 
INSPECTION PIECE DART 


1111111 11111 1111111111 1111111/ 
111111'"1" 
11111/1111 11111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 
INSPECTION 
GENERALE 


Verification 
de la premiere 
coquille pour s'assurer qu'il n'y aie pas de reparation a faire avant la prochaine 
etape. 
.L.~ 
Quantite: I 
Date: 
~ 
• 07"O€ceau: 
15.0 
ACPoo06 
Rohacell71S 
1"Ihick 49.2" x 98.4" plain 
, 
•"Commentair 
Qty.: 
2.00 UNITE(s)/Unit 
Total: 
2.00 UNITE(s) 


" 
. 
. Rohacell 71 S 1"thick 49.2" x 98.4" plain 
I' 
.- 


i 
/-5{/~ 
- ( 
- 
.. 
" 
. 
:t N", de Lot: 
. 
, 
.. 
. a!"''''<''"'.r 
. . 
. 


" 
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, 
Date: 
Mercredi, 2006-08-1615:24:19 
. 
Utilisateur~ 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
• 
Client: 
DART 


Numero Job: 
38111 


NumeroJob: 


Dart Aerospace Ltd. 


/1111111111111111111111111111111111 


Nom Oessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-00101-0011 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 360.0000Min 
Total Run: 6.0000Hrs 


DECOUPAGE 
PRIMAIRE 


# Seq.: 


16.0 


Machine ou Operation: 


PREPARATION3 


.11111111111111111111111111 
1111 


Description : 


PREPARATIONDU MATERIELDART 


111111111111 
11111111111111 
I11I 


Faire la decooupe des pieces de mousse structurales ( Klegecell ) sur la scie a ruban selon la section 8.1.2 


de 'instruction de travail W TEC-?? 
/f4 


Quantite: 
J ' 
Date: b.()1-ot> Sceau: 
L ~\! 


17.0 
AAC0560 
FILMADHESIF PF-7035-C 


.•Commentalr Qty.: 
55 UNITE(s)/Unit 
Total: 
55 UNITE(s) 


FILM ADHESIF 
PF-7035-C 


18.0 


Wde 
Lot: 


ACP0003 
Core splice adhesive MA560,048 


Commentair Qty.: 
5 UNITE(s)/Unit 
Total: 
5 ~NITE(s) 


Core splice adhesive MA560.048 


Commentair Qty.: 
0.25 KIT(s)/Unit 
Total: 


EPOCAST 87269-A1B 


I..631& - I 


19.0 


WdeLot 


AAC0563 


W de LotJ 
•.) 
oJ2 


EPOCAST87269-NB 


0.25 KIT(s) 
.\!c!J ;---- 
&; Y\ J.v 
-V 
I 


.20.0 
AAC0645 
DOUBLER KIT D3140~-8 


. Commentair Qty.: 
1 UNITE(s)/Unit 
Total: 
1 UNITE(s) 
. 


DOUBLER KIT 
3140-6-8 


W de Lot ~ 
• 
- 5 d 'd-" 
~. 


21.0 
ASSEMBLAGE3 
ASSEMBLAGEGENERALE DART 


111111111111111111111111111111. 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 180.0000Min 
Total Run: 3.0000Hrs 


ASSEMBLAGE 
GENERALE 
DES PIECES 


/111111111111111/111111111111/ 


Mise en place des doublers et des pieces de mousse structurales selon la section 8.1.3 de I'instruction de 
travail W TEC-?? 


Quantite:---1~ 
__ 
Date: La. 0'7 •.os~eau: 
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MUibi~Jdl, I.lJUUUU 
lu IJIl.lu 
Utll/sa ~U~: Marc bube 
Feuille de Procede 
- 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 


" 
Numero Job: 
38111 
Numero Article: DKC135-001 01-0011 
Numero Job: 


111111111111 
11111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 
22.0 
AC0409 
TissuIIdelaminerReleaseply B 


Commentair 
Qly.: 
,4.37 VERGE(s)/Unil 
Tolal: 
4.37 VERGE(s) 
Tissu a delaminer 
Release 
ply B 


23.0 
AC0407 
Wrightlon5200BleuP3 


Commentair 
Qly.: 
7.18 VERGE(s)/Unil 
Tolal: 
7.18 VERGE(s) 
Wrighllon 
5200 Bleu P3 
! 
24.0 
AC0408 
Feutrede drainageN" AirweaveN 10 


Commentair 
Qly.: 
6.00 VERGE(s)/Unil 
Tolal: 
' 6.00 VERGE(s) 
. 
Feulre de drainage 
N" Airweave 
N 10 •• 


25.0 
AC0755 
SacIIvide N" Slrechlon700 


Commentair 
Qly.: 
7.770 METRE 
CAR(s)/Unil 
Tolal: 
7.770 METRECAR(S) 
- 
Sac a vide N" Slrechlon 
700 


26.0 
AC0098 
RubanIIgommerjaune#: T/AT-200Y 


Commentair 
Qly.: 
2.0000 RL(s)/Unil 
'alai: 
2.0000 RL(s) 
Ru~an a gammer 
jaune #: TlAT-200Y 


27.0 
POCHEA VIDE1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 90.0006Min 
Tolal Run: 
1.5000Hrs 
EFFECTUER 
LA POCHE A VIDE 


Faire Iemontage cuisson selon la section 8.2.2 de I'instructionde:7;" N' Tit) 


Quantite: 
1 
Dale: 16 '02'0' Sceau: 
IL. Q~ . 
28.0 
CUISSONl' 
.' 
CUISSONPIECEDART I 


/111111 111111111 111111 11111111 
111111111111 
1111111111 11111111 
Commentalr 
Setup: O.OOHrsl Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 
CUISSON 
DES PIECES 
.. 


Faire la culsson des pieces selon la section 8.3.2 de l'instru11de tral' TEe-)) 
• 


Quanlile: 
I 
Date:l2> 
~ 07.D~ceau: 
IL 
(lLV. <,. c A... .•.• 
c:. I 73 
29.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGEPIE~E DART 


1111111111111111 
111111 1111 1111 
111111111111 
1111111111 11111111 
Commentair 
Selup: O.OOHrs/ Run: 30.0000Min 
Total Run: 
0.5000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


,- 


Retirez Ie montage cuisson de sur la piece, et enlever5TUban 
adhesif en teflon elles barres 
d'aluminium, 
Garder seulemenl 
la barre qui separe les deu 
c. 


Quantile: 
l 
Date: 14-0.tL Sceau: 
'. 


'-'" 
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uate: 
Mercredi, 200 
- 615:24:19 
'Utilisatellr: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Numero Job: 
38111 


NumeroJob: 


/1111111111111111111111111111111111 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-Q01O/-Q011 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 210.0000Min 
Total Run: 3.5000Hrs 


USINAGE DES MOUSSE 


# Seq.: 


30.0 


Machine ou Operation: 


DECOUPE CORE 


11111111111111111111111111/111 


Description: 


DECOUPE DU CORE DART 


111111111111 
11111 11111 1111 1111 


Commentair Selup: O.OOHrs/Run: 10.0000Min 
Tolal Run: 0.1667Hrs 


INSPECTION GENERALE 


31.0 


Usinage des mousses sturcturales selon la section 8.1.4 de I'jnslru 


Quan'lile:--l- 
Dale: J.4 -0-{ ~t:l;pSceau: 


INSPECTION 3 
INSPECTION PIECE DART 


/11111111111/1111111/111/11111 


de travail W TEC-?? 


/1111/111111111111111111111111 


• 


Dale: J ...0 ....()t Sceau: 


PREPERG FIBERCOTE E76117781 raul. 50' 


(. 


Faire la verificalion de I'usinage inlerieur pour s'assurer que lout soil con forme au dessin avant la prochaine 
elape.' 


Quantile: 


AMB0211 
32.0 


Commentair Qly.: 
12.3 VERGE{s)/Unil 
Total: 
12.3 VERGE(s) 


PREPE'RG FIBERCOTE 
E76117781 raul. 50' 


i' 


":~. 
:' 


;,Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 180.0000Min 
Tolal Run: 3.0000Hrs 


DRAPAGE DES PIECES 


33.0 
W deLo!: 1-~5:twl 


DRAPAGE 1 


111111111111/111111111 
1111 /III. 


DRAPAGE DART 


1111111 11111 111111111111111111 


Drapage de la coquille interieur selon la seclin 8.1.5 de I'instruction 
. 
- 
/'1- (f3-C{p 


Quantile:~ 
Date: 16'c8 -c<RSceau' 


34.0 
AC0409 


Commentalr Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE{s) 


Tissu a delaminer Release ply B 


35.0 
AC0407 
Wrightlon 5200 Bleu P3 


Commentair Qty.: 
7.18 VERGE{s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrighllon 5200 Bleu P3 
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[O;;~ateu!, 
Ma~ DuM 


Client: 
DART 


Numero Job: 
38111 


Numero Job: 


Dart Aerospace Ltd. 


//11/111/111/11111/1111/1111/11/111 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-00101-0011 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 


36.0 
AC0408 


Commentair Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 


Feutre de drainage N" Airweave N 10 


37.0 
AC0755 


Commentair Qty.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unit 


Sac a vide N" Strechlon 700 


38.0 
AC0098 


Description : 


Feulrede drainageW AirweaveN 10 


6.00 VERGE(s) 


Saca vide W Slrechlon700 


Total: 
7.770 METRE CAR(s) 


Rubana gommerjaune #: T/AT-200Y 


Commentair Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


Ruban a gammer jaune #: T/AT-200Y 


39.0 
POCHEA VIDE1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


/1111111//11/111/1111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


//111//11111/11111111111/11111 


Commentalr Setup: O.OOHrs/Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


CUISSON DES PIECES' 


. Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 
. 
DEMOULAGE 
DES PIECES 


40.0 


41.0 


Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.3 de I'instruction de tr 


Quantite:_--, 
__ 
Date: 18-c8 -C:&Sceau: 


CUISSON1 
CUISSONPI 


//1111/111/1111111111111111111 


Faire la cuisson de la piece selon la sectino 8.3.3 de I'instructi 
n d 


Quantite:~ 
Date: rg-d03 ~ceau: 


DEMOULAGE1 
DEMOULA 


1/1111/111111111/11/111111/111 


//111/11/1/111111//1/111/1/111 


IN" TEC-77. 
Cu.. ~SSOY" 
1j:)"'«: 5:2:J:2 


//111/1111/1111/111//11111/111 


" 


. Relirez Ie montage cuisson, et faire de retouches sur la piece aftn d'enlever les surplus de resine et les 
residus de tissu a delaminer. 


Retirer fa piece du moule. 
I 


Quantrte:~. 
() g~ Date: ~ 
} .0'( ",cJ. Sceau: 
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Meteledl, ;(UUo-UU-1ti Jti:24:19 
uhhsateUf: 
Marc bube 


• 
Client: 
DART 


Nllmero Job: 
38111 


NumeroJob: 


Dart Aerospace ltd. 


111111111111 
11111 11111 11111 1111 1111 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-0010/-0011 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


TRIMAGE DE FINITION 


# Seq.: 


42.0 


Machine ou Operation: 


TRIMAGE3 


111111'"111 
"11111'" 
11111111 


Description: 


TRIMAGE COMPOSITESDART 


111111111111 
1111' "'111111 
/11/ 


Sceau: 


Dupont PrimerN" 1104S 


Total: 
1.0000 PINTE(s) 


W de Lot: I. 51:,'1d • I 


Dupont ReducerN" 12375S 


Quantite:---,OOd- 
Date: ~ 
• tJ V 


43.0 
AAC0671 


Commentair Qty.: 
0.5000 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.5000 GALLON(s) 


Dupont Primer W 1104S 
W de Lot: I.55J 5- , 


44.0 
AAC0670 
Dupont ActivatiorN" 7975S 


Commentair Qty.: 
1.0000 PJNTE(s)/Unit 


Dupont Activatior W 7975S 


AAC0672 
45.0 


Faire Ie trimage de finition de la piece selon la section 8.5 de 'instruction de travail W TEC-77. 


Commentalr Setup: O.OOHrs/Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


Commentair Qty.: 
0.1250 GALLON(s)!Unit 


Dupont Reducer W 12375S 


46.0 
PREPARATION3 


1111111111111111 
"'"111" 
1111 


Total: 
0.1250 GALLON(s) 


W de Lot: I.5~3~-.3 


PREPARATIONDU MATERIELDART 


1111111 11111 11111 "'" 
1111 1111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


Bien brasser les trois contenants servant a faire Ie ~e 
du primer 
. 
0 1104S et ensuite faire Ie 
melange selon les instruction du fabriquant. 
lJ&- -f 
~ 


47.0 
PEINTI PRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


/111111111111111 
/111111111/111 
1111111 
/111'111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


FINITION GENERALE 


48.0 


Appliquer une epaisse couche de primer parlout sur les deu 


Quantite:.-,-c1~ 
__ 
Date: 


FINITION3 


1111111 '1111 1111 111111 1111 1111 
111111111111 
11111 "'" 
1111 1111 


Quantite:,_~ 
Date: 


i, . 


" . 


.... 


" 
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- ,UBle: 
MetelMl, 
2006-Olf-T6 15:24:19 
OtilisateU[: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
. ~ 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Cessin: DOOR 
Numero Job: 
38111 
Numero Article: DKC135-00101-0011 
NumeroJob: 


, 11111111111111111111111111111111111 
.. 


, 
# Seq.: ' 
Machine ou Operation: 
Description 
: 
49.0 
AAC0671 


, 
Dupont Primer N" 1104S 


Commentalr 
Qty.: 
0.5000 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.5000 GALLON(s) 
Dupont Primer W 1104S 
W de Lot: 1- 553S-1 
50.0 
AAC0670 
Dupont Activatior N" 7975S 


Commentair 
Qty.: 
1.0000 PINTE(s)/Unit 
Total: 
1.0000 PINTE(s) 
; 
Dupont Activatior 
W 7975S 
W de Lot: 
I. ~b'J:J,..,/ 


51.0 
AAC0672 
Dupont Reducer N" 12375S 
Commentalr 
Qty.: 
0.1250 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.1250 GALLON(s) 
Dupont Reducer W 12375S 
W de Lot: 
1- 5535- 3 
52.0 
PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


/11111111111 
1111 111/111111 1II1 
/11111111111 
1111111111 1111 1111 
Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 
PREPARATION 
DU MATERIEL 


Bien brasser les trois contenanls servanl a faire Ie melangedu primer gris N° 11(Wensuite 
fai~ 


melange selon les instruction 
du fabriquant. 
T * 
" 53.0 
PEINTI PRIMER2 
PEINTURE I PRIMER DART 


/111111111111111 
1111/111111111 
1111111 11111 11111 11111 1111 /111 
Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 
", 
APPLICATION 
DE PRIMER 


. 
Application d'une couche de primer de finition partout s"'J 
d: 
portes. 


Quantite:d. 
Date:d'i.O<J 
Sceau:' 
~ 


54.0 
IDENTIFICATION4 
IDENTIFICATION PIECES DART 


/11111111111 
11II 111/1111111111 
1111111 11111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 
IDENTIFICATION. 
DES PIECES 


Identifier Ie numero de la piece, Ie numero de job ainsi que la date de fabrication 
sur I'aluminium 
peinture 
dans Ie degagement 
des mecanisme 
de porte. 


Grosse porte: 
D3140-06 


" - 
Petite Porte: D3140-08 


I 
Quantite: 
cO- 
Date: ;;t;- t> 9. sceau:£._ 


I 
. 
, 


- 
- 


, 
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I 
Utillsateul': 
M13rcredl, 2Ud6.Ua.1615:24:19 
Marc DuM 
Feuille de Procede 


Client: DART 


Numero Job: 
38111 


NumeroJob: 


Dart Aerospace Ltd. 


11111111111111111111111111111111111 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135.00101-0011 


Commentair Setup: O.OOHrs/ Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


INSPECTION 
GENERALE 


# Seq.: 


55.0 


Machine ou Operation: 


INSPECTION 3 


1111111111111/111111/111111111 


Description: 


INSPECTION PIECE DART 


111111111111111111111111111111 


'Comnientalr 
Setup: O.OOHrs/ Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


.. 
',' 
.' 
EMBALLAGE 
ET ENTREPOSAGE 


56.0 


Inspection finale par Ie departemenJje 
la qualite selo 


Date: 2!lAOJ~Sceau:. 
_ 


EMBAlLAGE 3 


1/111111111111111/111111111111 


Quantite: 
C~_."~~ 
, 
_ 


.. 


TEe-?? 


/11111111111111111111111111111 


:1 


. '. ~,I 


;:', 


".. 
I' 


' .. 
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